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La presente invention est relative aux pro- 
files pour glissieres de correction d'assiette destinees 
a supporter des sieges, notamraent des sieges de v€hicule 
automobile, du type presentant une section en forme gene- 
5 rale de D et delimitant au moins un chemin de guidage 
lateral courbe. Ces profiles sont generalement combines 
par emboltement avec un autre profile analogue, avec 
interposition d' elements de rotation ou de glissement 
tels que des billes,pour constituer des glissieres. 
IO Jusqu'a present, pour realiser de tels 

profiles, la technique a consists a partir d'un profilS 
droit ayant la forme dSsirSe en section, et a cambrer 
ou cintrer ce profile de facon a donner au chemin de 
guidage la courbe voulue. 

Cette technique presente de nombreux incon- 
venients. En particulier r le profile cintre doit etre 
fixe a sa structure de support, qui" est generalement soit 
le siege lui-meme, soit une glissiere rectiligne de 
reglage longitudinal de la position du siege, au moyen 
de ferrures ou Striers avant et arriere en forme de U. 
Pour des raisons d'economie et pour permettre le dgmon- 
tage, ces etriers sont boulonnes d'un c6t§ et soudes 
de 1 -autre. En cas de choc , i es etriers travaillent 
a la flexion, et le risque de deformation de ceux-ci 
et de rupture des soudures est eleve, surtout lorsque 
la ceinture de security est fixee directement au siege. 
A ceci s'ajoutent d 'une part les difficultes de fabri- 
cation liees a 1' operation de cintrage et 1 1« augmen- 
tation du nombre de pieces du soubassement du siege, et 
'0 d' autre part la necessite de reprendre les encoches 
de verrouillage apres cintrage, du fait de leur defor- 
mation consecutive a ce cintrage. 

L' invention a pour but de foumir un profile pour 
glissiere de correction d'assiette plus economique et 
5 plus fiable. A cet effet, elle a pour objet un profile 



20 



25 



2493242 



du type precite, caracterise en ce que son ame centrale 
est plane et de largeur constante. 

L" invention a egalement pour objet un pro- 
cede de fabrication d'un tel profile. Suivant ce procede, 
5 on realise un flan plan muni du cheiain de guidage en 
relief ,eton rep lie les deux r§gions laterales de ce flan 
a angle droit le long de deux lignes de pliage longitu- 
dinales paralleles. - 

If' invention a aussi pour objet une glissiere 
10 de correction d'assiette comprenant deux profiles emboi- 
tes dont 1 ■ un au moins est tel que def ini ci-dessus . 

L f invention est expos ee ci-apres plus en 
detail a l^ide des dessins annexes, qui en representent 
seulement un mode d 1 execution. Sur ces dessins: 
15 la Fig. 1 est une vue en § legation lateral e 

d' une partie d 'un soub as semen t de siege cortprenant un profile 
conforme ^ I 1 invention; 

la Fig. 2 est une vue en bout de 1" objet de 
la Fig. 1, prise suivant la fleche 2 de la Fig. 1; 
20 la Fig. 3 est une vue en plan d'un flan de 

tole servant a rialiser. un profile suivant 1* invention; 

la Fig. 4 est une vue en bout de ce flan, 
suivant la flfeche 4 de la Fig. 3, qui illustre 1" opera- 
tion de pliage. 

25 Les Fig. 1 et 2 representent deux profiles 

metalliques fixes l'un sur 1' autre: un profil§ infSrieur 
1, qui constitue le profile exterieur d 9 une glissidre 
recti ligne de reglage longitudinal d 1 un siege de vehicule (non 
represents) , et un profile supgrieur 2, qui constitue le 

30 profile interieur d'une glissiere de correction d'assiet- - 
te. 

Le profile 1 a une section en forme generale 
de U renverse* comportant une ame centrale 3 plane et de 
largeur constante et deux branches laterales 4 dirige*es 
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vers le has. Chaque branche 4 presente une rainure longi- 
tudinale 5 tournSe vers I'interieur du profili 1, les 
deux rainures 5 se faisant face. Comme represente schima- 
tiquement en traits mixtes § la Fig. 2, le profile 1 est 
5 destine a s'emboiter sur un autre profile rectiligne 6 
S section en U droit, les branches de ce U pr§sentant 
chacune une rainure 7 ouverte vers l'exterieur en regard 
d'une rainure 5. Les rainures 5 et 7 definissent ensemble 
deuxchemins de roulement pour des billes 8, et l'ame du 
IO profile 6 est destinee 1 etre fix§e au plancher d'un 
vehicule automobile. 

Le profile supgrieur 2 a igalement sur toute 
sa longueur une section en U droit, mais la hauteur des 
branches de ce D varie suivant sa longueurs a partir 
15 d'une extremity, cette hauteur dScroit, k peu pres jus- 
qu'2. mi- longueur, puis croit. Dans chaque section du 
profile 2, chaque branche du U presente un €videment 9 
ouvert vers l'exterleur, les deux evi dements 9 etant au 
meme niveau. L'ensemble des evidements 9 constitue de 
20 chaque c6t§ une rainure longitudinale courbe ouverte 

vers l'extirieur dont l'axe 10 a ete repr§sent§ en trait 
mixte sur la Pig. 1 et qui presente un profil longitu- 
dinal en arc de cercle it concavity tournie vers le haut. 

1^ profile 2 a ainsi une ame inferieure 11 
25 plane, de largeur constante egale a celle du profile 1, 
et deux joues lat§rales 12 d' orientation g£n§rale verti- 
cale. Au-dessus de l r axe 10, chaque joue 12 est pourvue 
d'une sirie de fenetres 13 1 peu prSs rectangulaires . 
Les bords inferieurs de toutes ces fenetres sont disposes 
30 a une meme distance au-dessus de l'axe 10, et leurs grands 
axes sont tous orientes vers le centre du cercle corres- 
pondant. Les joues 12 se terminent par un rebord superieur 
14 rabattu a angle droit vers I'intSrieur du profile 2. 

L'^me 11 est appliquee sur l'ame 3 du profile 
35 1 et est fixee a celle-ci en autant de points que 
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necessaire , par exemple par boulonnage pour permettre 
1" utilisation de la glissi^re rectiligne 1-6 seule en 
vue de supporter un sidge § asstette non reglable. Le 
profile 2 est destine £ coopSrer avec un autre profile 
5 (non reprisente) emboite sur lui et presentant deux rainu- 
res de meme axe 10 que les siennes mais ouvertes. vers 
1'interieur, 1 'ensemble des quatre rainures deiimitant 
deux chemins de roulement courbes pour des billes non 
representees. Ce profile exterieur presente ime section 
IO en U inverse, et son ame est destin§e a etre fixee sous 
le siege k supporter. I-e mouvement du profile extirieur 
le long du prdf ile 2 modif ie 1* assiette du siege par 
rotation de celui-ci autour de l'axe horizontal commun 
des deux arcs de cercle 10. 
15 On privoit normalement deux ensembles de 

quatre profiles tels que definis ci-dessus pour consti- 
tuer un soub as semen t de siege, avec un ensemble de chaque 
c6te du siSge. Chaque ensemble comporte encore deux meca- 
nismes de verrouillagei pour le reglage longitudinal, un 
20 verrou Cnon represents ) traverse tine fenetre laterale 15 
du profile 1 et penStre, . lorsqu'il est relSche, dans l'ura* 
d'une serie de fenetres laterales (non representees) du 
Profile 6. De m§me, pour le reglage de l f assiette, un 
verrou (non represents) traverse une fenetre du profile 
25 exterieur de correction d' assiette et penetre, lorsrqu'il 
est relache, dans l f une des fenetres 13 du profile 2 as- 
socie. Les rebords 14 s'inserent entre I'ame du profile 
exterieur et une reglette longitudinale soudee sur la fa- 
ce interieure de cette ame. 
30 profile 2 est realise t partir d'un flan 

de tole 16 represente aux Pig. 3 et 4. Ce flan, vu en 
plan (Fig. 3) , a une forme generale en diabolo symetri- 
que par rapport § un axe longitudinal de symetrie gene- 
rale X-X; il possdde deux c6tes d'extremite 17, 18 
35 perpendiculaires $ l'axe X-X (le cote arridre 18 etant 
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dans cet exemple un peu plus long que le c6te 17) , et 
deux cotes lateraux concaves 19 en arc de cercle. 

Le flan 16 est S peu pres plan. Toutefois, 
11 possede deja les deux rainures courbes d'axes 10 ainsi 
que les rebords rabattus 14, lesquels s'etendent le long 
des cotes 19. Ces reliefs sent obtenus par einboutissage 
de la tole plane de depart. II est a noter qu'S partir 
de chaque axe 10 et vers l'exterieur, les cStes 19 pos- 
sedent une partie 20 d* orientation radiale par rapport 
a cet axe. Les fenetres 13 sont percees au prealable le 
long d'un axe 10, avec leur forme et leur orientation 
radiale definitive par rapport a cet axe. 

Au moyen d'un poincpn 21 1 surface active 
22 rectangulaire, represents a la Fig. 4, et d'une matri- 
ce conjuguee non reprgsentee, on plie le flan 16 le long 
de deux lignes de pliage long itudin ales 23 paralleles a 
l'axe X-X, suivant les fleches f de la Fig. 4, ce qui 
conduit directement au profile 2 des Fig. 1 et 2. On a 
represente a la Fig. 3 des trous de boulons 24 per ces 
au prealable dans le flan 16 le long de l'axe X-X. 

Ainsi, le profile 2 est realise, a partir 
d'une tele plane, par einboutissage (rainur* courbes et 
rebords 14) puis pliage, sans qu'aucun cintrage soit 
nicessaire. II se fixe directement a un support plan 
tel que l'ame'3 du profile 1, sans organe intermediaire 
travaillant a la flexion et, si on desire 1* amovibilite , 
sans soudure, ce qui rend 1' assemblage tres fiable en cas 
de choc De plus, l'excedent de t61e des joues latera- 
les 12 du profile 2 n'augmente pas le poids du soubasse- 
ment et meme le diminue, car le poids de cet excedent 
n'est pas superieur a celui des deux etriers.necessairenent 
de forte epaisseur, utilises dans la technique antgrieure 

rappelee plus haut. 

II faut encore noter que grace a 1' absence 
de deformation des fenetres 13, le verrouillage de la 
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glissiere dans la position choisie s'opere sans jeu ni 
coincement. 

Bien entendu, le prof i IS exterieur de la 
glissiere de correction d'assiette peut etre const! tue 
et realise de la meme facon que le profile 2, ce qui 
perraet IS encore de se passer de tout organe de fixation 
intermediaire entre ce profile et le siege, d'amiliorer 
la fiabilite de cette fixation, de gagner un peu de .. 
legerete et d'gviter 1* operation de cambrage. 
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- KEVENDI CATIONS - 

1. - ProfilS de correction d'assiette de 
siege, notamment de siege de v6hicule, du type pr€sentant 
une section en forme generale de U et deiimitant au moins 
un chemin de guidage lateral courbe, caracterise en ce 
que son ante centrale (11) est plane et de largeur cons- 
tan te. 

2. — Profile suivant la revendi cation 1,. 
caracterise en ce qu'il comporte dans l'une au moins de 
ses joues laterales (12) une sgrie de fenStres (13) 
d'orientation generale perpendiculaire a l'axe (10) du 

chemin de guidage. 

3. _ ProfilS suivant l'une des revendi cations 
1 "et 2, caracterise en ce que ses joues laterales (12) se 
terminent par des rebords longitudinaux (14) rabattus a 
angle droit vers l'int€rieur du profile (2). 

4. - Profile suivant l'une quelconque des 
revendi cations 1 a 3, caracterise en ce que le chemin 
de guidage est ouvert vers l'exterieur. 

5. - Profile suivant l'une quelconque des 
revendications 1 a. 4, caracterise en ce que l'ame (11) 
comporte des trous de boulons (24) . 

6. - Procede de fabrication d'un profile 
suivant l'une quelconque des revendications 1 & 5, 
caracterise en ce qu'on realise un flan plan (16) muni 
du cheitiin de guidage en relief et gventuellement des 
fenetres (13) , des rebords (14) et/ou des trous de 
boulons (24) , et on replie les deux regions laterales 
(12) de ce flan a angle droit le long de deux lignes de 
pliage longitudinales paralleles (23) . 

7. - Glissiere de correction d'assiette, du 
type comprenant deux profiles emboltgs deiimitant ensem- 
ble au moins un chemin de guidage lateral courbe pour 
des elements de roulementou de glissement, caracterisee 
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en ce que l'un au iuoins (2) des deux profilSs est confor- 
me a l'une quelconque des revendications 1 
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